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L'invention se rapporte a un procede de forma- 
tion d'un fond de sachet a soufflet et a fond plat, 
thermocollable ou thermoscellable, fabrique en 
toute matiere appropriee quelconque permettant un 
tei collage ou scellable a chaud, par exemple en 
papier ou analogue revetu d'une couche de laque 
thermoplastique ou autre. 

Le scellage de fond de ces sachets est tres facile, 
mais les sachets de ce genre presentent cependant 
1'inconvenient que leur ouverture donne lieu a de 
grosses difficultes, notamment dans le cas de 1'ou- 
verture; automatique par soufBage d'air, de sorte 
qu'il n etait pas possible d'assurer une ouverture 
instantanee avec obtention d'un fond bien plat, 
c'est-a-dire d'un sac se trouvant bien d'aplomb sans 
deformation du fond. 

L'invention a pour but d eliminer ces inconve- 
nients et, a cet effet, elle prevoit un procede de 
formation par thermocollage ou thermoscellage et 
refoulage, d'un fond de sachet a soufflets et a 
fond plat, caracterise en ce qu'il est applique sur 
I'exfremite d'un tube a soufflets, thermocollable ou 
thermoscellable, par exemple enduit de laque ther- 
moplastique ou autre, un dispositif scellant obtu- 
rant de ce fait 1'extremite inferieure du tube et 
deux surfaces triangulaires du fond du tube deli- 
mitee par des lignes convergeant vers 1'extremite 
inferieure du tube et aboutissant chacune a un des 
replis exterieurs des soufflets du tube, a un endroit 
situe a une distance du bord superieur de la fer- 
meture inferieure du tube, par exemple egale a la 
moitie de la largeur de la face laterale du tube, ce 
qui realise un sachet tres facile a ouvrir particu- 
lierement dans le cas de 1'ouverture automatique 
par soufflage d'air et evite toute penetration d'air 
ou de produits entre les faces des parties scellees. 

Suivant une particularite de l'invention, il est 
forme aux endroits ou les zones de scellage obli- 
que aboutissent, un ensemble de lignes juxtaposees 
de refoulage alternant dans un sens et dans 1'au- 
tre, ces lignes s'etendant sur au moins la majeure 


partie et, de preference, sur pratiquement tout le 
pourtour du sachet. 

Grace a ce procede, on obtient non seulement 
une ouverture suivant des plis tres nets et un fond 
bien marque de facon que le sachet ouvert pre- 
sent la forme d'une boite bien parallelepipedique, 
mais le scellage des surfaces triangulaires evite 
aussi toute penetration d'air ou de produits gra- 
nulaires ou poudreux entre les faces de ces zones 
triangulaires, qui sont pliees 1'une sur 1'autre pour 
former le fond. H est deja connu en soi de fermer 
ces zones triangulaires, par exemple par couture 
ou collage du bord de celles-ci, mais le scellage 
selon l'invention donne un plus grande securite 
au point de vue de 1'obturation, et produit une 
plus grande rigidite du fond, facilitant 1'ouverture 
avec formation d'un fond bien plat, en combinai- 
son avec les lignes de refoulage. De phis, le nou- 
veau procede presente 1'avantage que le scellage 
de fond et le scellage desdites surfaces triangulaires 
peuvent se faire simultanement, done en une seuie 
operation. 

Selon une autre particularite de l'invention, des 
lignes juxtaposees de refoulage alternant dans un 
sens et dans 1'autre peuvent etre formees au bord 
oblique desdites surfaces triangulaires. Cela pre- 
sente notamment 1'avantage de favoriser le pliage 
net des parties triangulaires correspondantes des 
soufflets, qui s'appliquent, lorsi de 1'ouverture du 
sachet, sur les surfaces triangulaires scellees. 

D'autres particularites et avantages de l'inven- 
tion ressortiront de la description d'un exemple 
d'execution- qui sera donnee ci-apres avec reference 
au dessin schematiquement annexe, dans lequel : 

La figure 1 est une vue en plan d'un tube replie 
k plat, apres execution du scellage et formation des 
lignes de refoulage; 

La figure 2 est une vue en perspective d'un 
sachet partiellement ouvert; 

La figure 3 est une vue du fond d'un sachet 
ouvert, et 
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La figure 4 est une vue a plus grande echelle 
illustrant la formation des Iignes de refoulage. 

Le sachet montre a titre d'exemple est forme 
a partir d'un tube, dont les parties 1, 2 et 3, 4, 
destinees a former les soufflets, sont pliees a plat 
entre les parties 5, 6 formant les deux faces prin- 
cipals du sachet. 

L'extremite du tube est fermee par un scellage 
transversal 7, tandis que les surfaces triangulares 
8, 9 et 10, 11 sont egalement scellees et sont deli- 
mitees par des lignes obliques 12, 13 et 14, 15 
convergeant vers l'extremite inferieure du tube en 
formant un angle de 45° avec les bords du tube et 
aboutissent chacune a un endroit situe a une dis- 
tance du bord superieur du scellage 7, egale a la 
moitie de la largeur de la face laterale du tube, 
done egale a la largeur d'une des parties 1 a 4. 
Les scellages 7 et 8 a 11 se croisent et se recou- 
vrent partiellement. le scellage 7 etant rabattu 
sur et fixe a Tune des moities du fond comme mon- 
tre dans les figures 2, 3. Ces scellages peuvent etre 
executes en une seuie operation. lis peuvent etre 
marques par des lignes paralleles (comme figure 
par les hachures) ou non, des gaufrages ou autres 
dessins legerement en relief. 

Le sachet est pourvu, de preference sur pratique- 
ment tout son pourtour, d ? un ensemble 16 de lignes 
juxtaposees de refoulage alternant dans un sens et 
dans/ 1'autre. Ces lignes sont avantageusement au 
nombre de quatre, comme montre a grand echelle 
dans la figure 4. Efles assurent automatiquement 
un pliage net sur toute la peripherie du fond du 
sachet, lors de 1'ouverture de celui-ci. Ces refoula- 
ges 16 peuvent etre formes quand le tube est plie 
comme montre dans la figure 1, dans lequel cas le 
sens des refoulages alterne sur les faces successi- 
ves 1, 2, 5, 4, 3, 6, ce qui ne gene aucunement 
leur efficacite. II est evident qu'ils pourraient etre 
formes de toute autre fagon, par exemple lorsque 
le tube est simplement plie en deux, de facon a 
conserver le meme sens de refoulage dans trois 
faces successives. 

Des lignes de refoulage similaires sont, de pre- 
ference, egalement f ormees aux bords 12, 13 et 14, 
15 des parties scellees triangulares. Leur nombre 
peut etre egal a, ou different, de celui des lignes 
16,, un nombre moindre etant represents dans le 
dessin pour la simplicity Ces lignes de refoulage 
en 12 a 15 facilitent encore 1'ouverture du sachet 
parce qu'elles favorisent le pliage des parties trian- 
gulaires non scellees a. l'extremite des parties 1 a 4, 
qui viendront s'appliquer sur les triangles scelles 8 
a 11'. Les lignes de refoulage en 12 k 15 s'arre- 
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tent, de preference au bord superieur du scellage 7, 
done sans penetrer dans celui-ci. 

II va de soi que 1'invention n'est pas limitee a 
1'exemple decrit et* illustre, auquel diverses modi- 
fications peuvent etre apportees sans se departir de 
1'esprit de 1'invention. 

RESUME 

L'invention s'etend notamment aux caracteris- 
tiques ci-apres et a leurs diverses combinaisons 
possibles : 

1° Procede de formation par collage ou scellage 
k chaud et refoulage, d'un fond de sachet a souf- 
flets et a fond plat, caracterise en ce qu'on appli- 
que sur l'extremite d'un tube k soufflets, thermocol- 
lable, ou thermoscellable, par exemple enduit de 
laque thermoplastique ou autre, un dispositif seel- . 
lant obturant de ce fait I'extremitet inferieure du 
tube et deux surfaces triangulaires du fond du tube 
delimitees par des lignes convergeant vers l'extre- 
mite inferieure du tube et aboutissant chacun k 
un des replis exterieurs des soufflets du tube, a un 
endroit situe k une distance du bord superieur de 
la fermeture inferieure du tube, par exemple egale 
k la moitie de la largeur de la face laterale du tube, 
ce qui realise un sachet tres facile a ouvrir parti- 
culierement dans le cas de 1'ouverture automatique 
par soufflage d'air et evite toute penetration d'air 
ou de produit entre les faces des parties scellees; 

2° H est forme aux endroits ou les zones de 
scellage obliques aboutissent, un ensemble de lignes 
juxtaposees de refoulage alternant dans un sens et 
dans 1'autre, ces lignes s etendant sur au moins 
fa majeure partie et, de preference, sur pratique- 
ment tout le pourtour du sachet; 

3° Des lignes de refoulage sont formees aux 
bords obliques desdites surfaces triangulairement 
scellees ; 

4° Lesdites lignes de refoulage sont prevues au 
nombre de quatre: 

5° Lesdites surfaces scellees sont marquees par 
des lignes paralleles ou non, des gaufrages ou 
autres dessins legerement en relief; 

6° Sachet a soufflets et a fond, thermocollable * 
ou thermoscellable, par exemple enduit de laque 
thermoplastique ou autre, forme par collage a 
chaud et refoulage selon le procede suivant un 
quelconque des paragraphes precedents ou procede 
similaire. 
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